
Dopyt na roletové kryty
Roll-up covers question form

Pracovná poloha na stroji  Work position on the machine

horizontálne 
horizontal

vertikálne 
vertical

čelne 
frontal

druh stroja (napr. brúska): 
type of machine (e.g. grinding machine):

Prostredie  Environment

prach 
dust

ostatné: 
other: 

teplota prostredia 
ambient temperature  °C

teplota materiálu 
material temperature  °C

áno 
yes

nie 
no

chladiaca kvapalina: 
coolant:

Podmienky  Conditions
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H2 H1

H3

s

L1

L2

Øe max AZ

L3

SL

Ø valca

šírka roletového 
krytu

Ø roll

roll-up cover width

Roletový kryt bez skrine
Roll-up cover without housing

Vyhotovenia  Versions

roletový kryt bez skrine (vyhotovenie s umelohmotným pásom) 
roll-up cover without housing (version with plastic band)

H1 na upevňovacom uholníku je závislý od dĺžky pásu, 
hrúbky pásu, a tým pádom aj od priemeru zvitku 

H1 on fixing angle depends on the band length, the band 
thickness and thereby the winding diameter.

dĺžka pojazdu/zdvih LS: 
travel length/Stroke LS:

 pojazdná rýchlosť V: 
           travel speed V:

montážny priestor navinutého roletového krytu 
installation space of wound up roll-up cover (L x W):

mm m/min

mm
zrýchlenie a: 
acceleration a: m/s2

roztiahnutá dĺžka roletového krytu AZ: 
length of the roller band extended AZ:

šírka roletového krytu B: 
Width of roll-up cover B:mm mm

Dodatkové informácie  Supplementary information
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roletový kryt so skriňou
roll-up cover with housing

s

šírka skrine
housing width

šírka roletového krytu
roll-up cover witdh

šírka skrine = šírka roletového krytu + 15 mm
housing width = roll-up cover witdh + 15 mm

vonkajšia strana
outer side

Øe max
L4

L4

Vonkajšia strana
Outside

Øe max
L4

L4

výstup pásu hore
band outlet at top

výstup pásu dole
band outlet at bottom

roletový kryt so skriňou (vyhotovenie s umelohmotným alebo oceľovým pásom) 
roll-up cover with housing (version with plastic or steel belt)

vyhotovenie umelohmotného pásu (výber materiálu podľa použitia, napr. PVC, PUR, Kevlar®) 
plastic belt design version (material selection according to application e.g. PVC, PUR, Kevlar®)

INOX 0,2 mm 
INOX 0.2 mm

INOX 0,3 mm 
INOX 0.3 mm

INOX 0,4 mm 
INOX 0.4 mm

vyhotovenie oceľového pásu: 
steel band design version:

výstup pásu hore 
band outlet at top

výstup pásu dole 
bottom band outlet

Materiály  Materials

Upevnenie pásu na stroji  Belt fixing on machine

vyhotovenie upevnenia pásu (napr. 1D): 
band fixing version (e.g. 1D):

A B C D E F G

A B C D E F G
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vyhotovenie upevnenia skrine (napr. C) 
design version for housing fixing (e.g. C):

Upevňovací pripojovací diel skrine  Fixing connection of the housing

A B C

D E F

G H

priložený náčrt/obrázky: 
sketch/pictures enclosed:

áno 
yes

nie 
no

Dodatkové informácie  Supplementary information
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